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Uvod

Dékujeme Vam, Ze jste si zakoupili pravé na§ vyrobek frézu na pafezy F 350. Tato
fréza dopliuje velice Gisp&Snou Fadu vysoce vykonnych fréz na pafezy. Tento typ je
urfen pro piilezitostné frézovani, nebo frézovani kde nejsou kladeny vysoké
naroky na vykonnost fiézy.

Nase firma se vyrobou t&chto zaiizeni zabyva jiz celou fadu let a ma v této oblasti
znacné zkudenosti, coZ dosvédeuje fakt, ze tento vyrobek dodiavame do 2Q zemi
Evropy, Asie, kde s uspéchem pracuji. 4o
Utelem tohoto névodu je zajistit vlastnikovi a uZivateli stroje jeho seznameni s
vyrobkem s bezpeénostnimi pokyny pfi préci, jakoZz i se zkuSenostmi a nézory z
provozu. Seznamite se jak provadét udrzbu, opravy a servis stroje. Kdo miize a
Jjakym zpilisobem provadét zasahy do stroje.

Vas prodejce vdm ddva ndvod k obsluze a Gdrzb&, kdyZ si prevezméte dodavku
vaSeho nového stroje a ujistite se, Ze jste pIn& porozumél viemu, co potfebujete
znat. Kdyby, jakkoliv jste se setkal s t&Zkostmi v porozuméni v kterékoliv &asti této
pfirucky, nevahejte a spojte se s vadim nejbliz§im prodejcem k nalezeni vysvétleni.
Je to pro vas zakladem pIné porozumét a vyhovét viem pokyniim v této ptiruéce.
Firma Laski spol. s r.0. nerespektuje a nenese odpovédnost za $kody vznikajici
nerespektovanim tohoto navodu k pouzivéani.

Tento ndvod k pouZivani obsahuje na riznych mistech pokyny pro bezpe&nou
praci. Pokud tento pokyn je obsaZen v obecném textu, je tento pokyn zdfiraznén
nasledujicim symbolem
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oroblagaems | Ze vyrobek
-nazzy. Fréza na parezy
-y F 350

aréeny pro, pro frézovani dievénych paiezu +- 300/120 mm od
arovne lerénu, max. prumér 800 mm

Je ¥ soulacy s USRIy nafizenim wady
€, 24/2003 Sh, {imachinery)
€. 18/2003 Sb. {(EMC)

hacrema  CSNEN ISO 12100-1.2, CSN EN 563. CSN EN 811,
wmanizovanyeh  CSNOEN 953. CSN EN 1SO 11 201, CSN EN 60204-
CON gouzitych pf sosouzeni 1, CSN EN 13478, €SN EN 1SO 3767-1.3, CSN ISO
shody 5349-1, CSN EN 3744, CSN CISPR 12, 1SO 11 684

Lazgladni lechcks zaramelry
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Pdrametr Jednotks Velitina

Lelka mm 1300

Sika mri 800

Wyska mi 1060

Motor - yp AOHLER Comand 12 C8
Wykon motoru 31 8,85

Pracovn: piacky moteru min’ 3600
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Identifikace vyrobku

Na§ vyrobek je oznaCen vyrobnim &islem vyraZenym na vyrobnim ititku stroje a
vyrazen na ramu stroje. Déle je vyrobek oznaden vyrobnim §titkem vzndtového
motoru.

Doporu€ujeme Vam po pievzeti vyrobku od prodejce doplnit do nasledujici
tabulky tdaje o vyrobku a Vasem prodejci.

Typ vyrobku

Vyrobni &islo vyrobku
Typ motoru

Vyrobni éislo motoru
Adresa prodejce
Adresa servisni opravny
Datum dodani

Datum konce zaruky

Pferudeni zaruéni doby

Vyrobni §titek frézy je umistén v dolni &asti rdmu stroje pod madlem, §titek motoru
je umistén na bloku motoru
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Uréeni vyrobku

vyrobek je uréen k frézovani dfevénych patezi, tj. odfrézovani nadzemni &asti ve
vySce max. 300 mm a podzemni &asti do hloubky max. 120 ¢cm od trovné terénu.
Max. doporu€eny pramér pafezu je 800 mm.

Fréza je urena pro obsluhu jednim pracovnikem.

Zakazané pouzivani

Vyrobek neni uréen k frézovani ztrouchnivélych, uhnilych pafezii apod. , které se
mohou pfi frézovani uvolnit a vyvalit, nebo jiz pevné nedri v zemi. Neni rovnéz
uréen k frézovani pafezli ve kterych mohou byt p¥itomny kovové predméty event.
kameny apod. a dale volnych dfevénych kmenii apod.

Frézu je zakézéno pouZivat, vyskytuji-li se v okruhu do 15 m tieti osoby.

Frézu nesmi obsluhovat mladistvi a Zeny.

Bezpecnostni pokyny

VsSeobecné

Vyrobek miize obsluhovat pouze pracovnik starsi 18 let, dusevng, psychicky a
fyzicky zdatny, prokazatelng zaskoleny a sezndmeny s pouzivanim vyrobku
Nedovolte aby vyrobek pouZivaly déti a neopravnéné osoby

Obsluha stroje je odpovédna za ¥kody zpiisobené tietim osobam v rozsahu
¢innosti stroje

NeZ zaCnete pracovat se strojem seznamte se s funkcemi jednotlivych
ovladacti a praci stroje

Pri pouziti vyrobku v obytnych zénéch, jej provozujte v souladu s mistnimi
pfedpisy, zejména neobtézujte okoli hlukem.

Vyrobek neni ur€en k provozu po pozemnich komunikacich. Pfeprava mize
byt provadéna pouze na podvalniku nebo korb& dopravniho prostredku.

Pi praci je obsluha povinna pouZivat ochranné pomiicky - ochrannou pfilbou
se Stitem, rukavicemi, pevnou pracovni obuvi se zvydenym nartem, pracovni
odgv Fadné oblegeny a upnuty

V tomto manudlu jsou uvedeny a popsany potiZe a poruchy, které se mohou na
vyrobku vyskytnout a které si miize uZivatel opravit za pomoci naleZité
vyskoleného pracovnika. Ostatni problémy a poruchy nahlaste pfimo vyrobci,
ktery Vam je kdykoliv k dispozici.

Je zakazano provadét na stroji jakékoliv zasahy & modifikace | jez nejsou
uvedeny v tomto manudlu a nejsou povolené vyrobcem. Stroj nespravng
zapojeny/kompletovany miize fungovat bez sebemensi chyb, ale v budoucnosti
miiZe nadélat spoustu skody:.
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Neodklddejte na vyrobek zadné naradi, predmaty

Vyrobee neodpovida za Skody zpiisobené osobam nebo blizkému okoli, jejichz
pii€inou je nedodrZovani navodu k pouZivani.

V dobg, kdy neni vyrobek pouzivan neponechévejte jej volng pistupny tietim
osobdm. Zastavte pfivod benzinu

V piipadé predavani vyrobku jinému pracovnikovi se presvéite, zda vyrobek
obsahuje veskeré prvky pro bezpegnou préci (kryty, ovladage atd.)

Nikdy neodstraiiujte z vyrobku kryty a ostatni bezpe&nostni prvky. Jsou na
vyrobku pro vasi bezpe¢nost

Udrzbu a kontrolu dotazeni 3roubovych spojii provad&jte v pravidelnych
intervalech

Vyrobek uchovavejte ¢isty, po ukon&eni prace proved'te jeho vygisténi
Veskeré prace na vyrobku je dovoleno provadét za klidu stroje, motor musi
byt v klidu, vychladly po praci a fréza fadn& podepfena na odstavnych nohéach
V Cistoté¢ uchovavejte zejména chladici otvory pro sani chladiciho vzduchu
motoru, prostory souvisici s palivovou nadrzi

Palivo doplilujte pouze za klidu stroje, pokud moZno pied zahajenim
frézovani. Pokud potfebujete doplnit palivo b&hem pracovni  smény,
nedopliiujte palivo do horké nadrze, nebo pfi horkém motoru.

Nedopliiujte palivo za chodu stroje

Nestartujte motor pobliZ rozlité¢ho paliva

Nepouzivejte benzin jako Cistici prostiedek

Nedopliiujte palivo v blizkosti otevieného ohné

Nevystavujte vyrobek v blizkosti otevieného ohné

Je piisné zakdzano pfepravovat na stroji osoby nebo jiny naklad

Césti které se vlivem provozu stroje zahtivaji se nedotykejte za provozu stroje
a bezprostiedné po jeho odstaveni

Pfed nahodnym startem ochrafujte sebe a své okoli zastavenim piivodu
benzinu a piesunutim ovladaci paky do polohy STOP a piestavenim vypinace
na motoru do pozice ,, O

Po dobu ¢innosti stroje se nedotykejte ¢&asti motoru, zejména
vysokonapét'ového vodide a ¢asti které se vlivem provozu mohou zahtivat
Fréza se na misto kde bude provadét frézovani piepravuje zasadné v klidu.
Motor musi byt vypnuty!!

Neponechdvejte béZet bezdlivodné stroj ve vysokych otackéach bez zatizeni.
Nezasahujte do sefizeni motoru, zejména regulatoru

Vyvarujte se pouzivani stroje v uzavienych $patné vétratelnych prostorach
Nepouzivejte stroj pii §patnych svételnych podminkach

Nepouzivejte stroj pokud jste si neosv&d¢ili pouZivani stroje

Neprovadéjte opravy u nichz si vyrobee vyhrazuje zasah SERVISni opravny
Neprovadgjte opravy které jsou nad Vase moznosti
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- Pii predani frézy prodejni organizaci pozddejte prodejce o seznameni
s ¢innosti stroje

Bezpe&nostni znaceni na stroji

V tomto odstavci je zobrazeno bezpednostni znadeni (piktogramy) pouZité na
vyrobku a vysvétlen jejich vyznam. Pod zobrazenym zna&enim je uvedeno &islo
pozice na stroji. Bezpetnostni znadeni upozoriiuje obsluhu na rizika spojend s
uzivanim vyrobku. Respektovani jejich vyznamu predpoklada bezpené pouZiti
vyrobku.

UZivatel je povinen toto bezpe&nostni znaéeni udrzovat &itelné a nepoSkozené.
V pripadé ztrity Citelnosti nebo pokozeni, poZadejte Vaseho prodejce nebo
servisni opravnu o dodéni nového piktogramu.

U]
Q
L
4= b
%
L] o Y ([ Zm
|“| @ -
Pred pouzitim Pii praci pouzivej Pri provadéni Pfi provadéni oprav, Prace na svahu
prostuduj naved k pracovni ochranné udrzby, oprav a Udrzby a odstaveni § povolena do 11°, pii
pouzivani pomiicky zasahii do stroje stroje pouzij praci na vy$iim
postupujte podle podpéry svahu hrozi
navodu Kk pouZivani prevraceni stroje
a vyjméte klidek ze
spinaci skifky
==
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Pozor, palivo
spalovaciho motoru
je vysoce hoflavé,

nemanipulujte s
otevienym ohném

Pozor, horke Easti
vyfuku

Pozor, rotujici &ast,
nebezpedi zasahu a
vtazeni

Mista pro zavéseni
tuvazku

14
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Pozor, nebezpedi
zasahu dolnich
koncetin

Pozor, rotujici fréza
dobiha

Pozor, nebezpedi
zdsahu odletujicim
predmétem, dodrzuj
odstup

Pozor, nezasahuj do
prevodu klinovym
femenem

Pozor, pred
uvedenim stroje do
chodu uzaviete
ochranné kryty




Preprava vyrobku od vyrobce

Vyrobek je od vyrobee dodavan kompletni, s olejovou néplni v motoru, pfipevnény
k dievéné palets.

Pro piepravu pouzivejte vysokozdvizny vozik event. zvedaci prostfedek. Pro
zvedani je mozno pouZit jefdbu apod. (iivazku) se zavéSenim do mist oznac¢enych
symbolem fetézu. Zvedani je provadéno i s paletou.

Od vyrobce je vyrobek zabalen do ochranné folie, ktera chrani vyrobek b&hem
transportu pfed nepfizni pocasi. Folie v Zadném piipadd nechrani pied
mechanickym poskozenim, padem vyrobku apod.

Folie je recyklovatelna, likviduite ji podle predpisti v zemi provozovani.

Pfi prepravé event. pfi odstaveni pii preprave doporuujeme umistit vyrobek pod
pristfeSek. Nevystavujte zabaleny vyrobek nepfizni pocasi a dlouhodobému
slune¢nimu svitu.

Pri ukladani vyrobku pokladejte vyrobek na rovny pevny a piiméfend unosny
podklad. Hmotnost vyrobku s pfepravni paletou je cca 150 kg,

Je prisné zakéazano ukladat vyrobek na vratké podklady.

Je pfisné zakazano uklédat na vyrobek dalf vyrobky
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Zvedam vyrobku
Pro zvedani je moZno pouzit jefabu apod. (Gvazku) se zavé¥enim do mist
oznatenych symbolem fetézu.

- POZOR! P zvedani prostfednictvim jefdbu musi byt avazek upevnén za
pevnou &ast (nesklapéjici se), aby vlivem hmotnosti nedoslo k ndhlé zméné
piestaveni madla.

- Je zakdzano zvedat vyrobek jinym zpisobem nez vySe popsanym

- Madlo nesmi byt v kolizi se zavésnym tvazkem
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Manipulace s vyrobkem po dodani

Po dodani vyrobku na misto uréeni proved'te jeho sejmuti z ptepravni palety

nasledujicim zplisobem:

- Opatrng prestiihnéte vézaci pasku. Pozor vazaci paska je ptedepnuta a pri
Jejim presttizeni dojde k vymr3téni volnych koncti. Preventivné mé&jte pii jejim
stithani rukavice.

- Pokud mate k dispozici zvedaci zafizeni proved'te ptizvednuti frézy a
odstraiite pfepravni paletu. Poté spustte frézu na podlahu.

V piipadé, ze nemate k dispozici zvedaci prostfedky postupuijte nésledovné:

- Opatrné pfestiihnéte vazaci pasku. Pozor vazaci paska je piedepnuta a pii
Jejim piesttizeni dojde k vymrit&ni volnych koncii. Preventivng méjte pfi jejim
stithani rukavice.

- Odstraiite §paliky-zakladaci kliny od kol

- Nastavte ovladaci madla z transportni polohy do ptepravni, fadné je zatdhnéte
zajistovacim Sroubem.

- Pred paletu vloZte zakladaci kliny s rozteéi na kola

- Zvednéte op&rnou vzpéru a odbrzdéte

- Pred sjetim (vytlatenim) z palety zajistéte volny prostor, tak aby nedoslo k
poranéni kolemstojicich osob event. zvifat. POZOR !! Hmotnost frézy je 125
kg a pii sjizdéni miZe dojit k jejimu rozjeti. Drite ji béhem tohoto manévru
pevneg.

Bezpecnostni opatfeni v konstrukci stroje

Od vyrobce je vyrobek opatfen bezpe&nostnimi kryty, které chrani pohyblivé ¢asti
stroje a rovnéz pred dotykem horké &asti (vyfuku). Kryty jsou zhotoveny jako
pevné, Sroubované, plné, pouze u vyfuku dérovany.

V klidu je pfed frézovaci kotoug pteklopena ochranna trubka, ktera chrani kotou¢ a
noZe pfed piipadnym narazem.

Pro zajiSténi bezpecnosti obsluhy je pod ovladaci madlo vloZena tzv. "péka
mrtvého muZe" ktera musi byt p¥i provozu spalovaciho motoru trvale stlacena.
Dojde-li k uvolné&ni je preruseno zapalovéani motoru.

Pozor bez stlageni tohoto ovlada&e neni mozné vyrobek nastartovat.

Naslednd manipulace/pieprava stroje je moZna po zastaveni

'I POZOR!! Po vypnuti spojky frézovaci kotou¢ voln& dobiha.
kotoude. Jakékoliv dobrzd’ovani kotoude Jje prisné zakazané.
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Stanovisté pro obsluhu

I‘\-
|

stanovisté
ohsluhy

Pii obsluze frézy a jejim ovladani musi obsluha stat za ovladacim madlem (na obr.

stanovidté obsluhy). Postoj obsluhy musi byt pevny, ob&mi nohami na pevném
podkladé a madlo musi drZet ob&ma rukama.

Je prisné zakazano provadét pFivazovani paky mrtvého muZe a
A vyFazovat ji z ¢innosti, stat na boku stroje nebo drzet madlo pouze
jednou rukou

. R GRS
Spravny postoj za madlem Ovladani stroje z boku — zakazany
zpUsob ovladani

o
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Ovladace
Pro zajisténi chodu stroje slouZi ovladace, které jsou umistény na ovladacim madle
a na motoru.

e
il

| — paka mrtvého muze 5 — paka pro sklapéni op&rné
2 — ovladag otédek a vypinani chodu konzoly
3 — brzda levého kola 6 — pferudovac — vypina¢ zapalovani

4 — paka pro nastaveni polohy madla 7 — uzavér paliva
8 — startovaci samovratné zafizen{

Emise hluku a vibraci

Fréza na pafezy dosahuje nasledujici max. hodnoty emisi hluku a vibraci:

Hluk 97,2 dB(A)
Akusticky vykon 105,9 dB
Vibrace 8,9 m.s?

Pti préci jsou pracovnici pracujici s timto strojem povinni pouzivat pracovni
prostiedky proti hluku G¢inné v oblasti hladiny hluku A 98 dB.

Pouzivani vyrobku

Pfiprava vyrobku k pouziti

- Vyrobek pfed prvnim pouZitim zkontrolujte zda je po piepravé a skladovani
neposkozeny, neporuseny a celistvy

- Zkontrolujte zda na p¥epravnich obalech nebo pod vyrobkem nejsou stopy po
olejich, zkontrolujte ndplii oleje v motoru

- Pfitlakem na femen zkontrolujte napnuti femeni. Prithyb max. 10 — 15 mm.



- (\i/lpfipadé vymény poskozenych soucasti pouZivejte pouze originalni ndhradni

iy

- Zkontrolujte dotaZeni Sroubovych spojii, zejména rotujicich asti, event.
neporusenost ostatni konstrukce

- Jsou-li porufeny nebo poskozeny &isti na frézovacim kotoudi,
A provedte jejich vymé&nu. Budete-li provadét vyménu frézovacich

nozii, musi byt vidy protilehlé noZe stejné opotiebeny. Riizné

opotiebeni miZe zplisobit nezadouci vibrace prip. i poskozeni stroje.

- Zkontrolujte hladinu oleje v motoru mérkou, piipadn& proved'te jeji doplnéni.
Hladina oleje musi byt mezi ryskami min. a max.

- Do palivové nadrZe napliite palivo, min. 2 1. Max. obsah nadrze je 6,9 1.

- Jako palivo pouZivejte bezolovnaty benzin NATURAL 95

- Zkontrolujte husténi pneumatik, ob& pneu musi byt rovhomérné nahustény na
tlak 200 kPa.

- Proved'te nastaveni madla do pracovni polohy. Na ozubeném kloubu proved'te
nastaveni vy3ky madla tak, aby jeho vy¥ka byla ve vafem pase a ovladani
stroje bylo piirozené a komfortni.

- Pfi jakékoliv manipulaci a odstaveni nedopust'te, aby se frézovaci kotoué
opiral nebo narazel o zem nebo pevné predméty. Pro jeji opfeni pouzivejte
sklopnou opéru

- P#i manipulaci s frézou zajistéte aby ve sméru pohybu nestéla Zzadna osoba.

- Pohyb stroje miizete zajistit smérovou brzdou . Pozor !! smérova
brzda zajistuje pouze pohyb levého kola. Pokud odstavite frézu na

A svahu a zabrzdite, natoéte frézu rovnob&zn& se svahem (vrstevnici).
V zadném piipadé nesmite odstavit frézu po svahu

- Jsou-li na vyrobku vady nebo poruchy, které vyzaduji zasah servisni opravny,
neprodlené se na tuto opravnu obratte za Ufelem odstrafiovani t&chto zévad.
piivolejte

Startovani

Startovani frézy se provadi ruénd zataZenim za gumové drzadlo lankového
samovratného startovaciho zafizeni (viz ovladaé 8 v kap. Ovladace).

Diive v¥ak neZ provedete pokus o start, proved'te otevieni piivodu benzinu a

toditko pierusovate zapalovani nastavte do polohy ,1“ (ovladace 6,7 v kap.
Ovladace).

Pokud provadite prvni start motoru nebo startovani po dlouhé dobg, je nutné po
provedeni ukonl v pfedchdzejicim odstavei provést nékolikeré zataZeni za
startovaci zaf'izeni.

Ovlada¢ otadek nastavte do startovni polohy a stlaéte paku mrtvého muze.
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Prepra

Je-li motor studeny zapnéte syti¢ a ovlada¢ otadek nastavte na minimum
otacek. Po nastartovani postupné zavirejte syti¢ a miizete zvySovat otacky
Je-li motor teply, nepouZivejte syti¢ a nastavte pouze zvyené otacky
motoru pro potfebu startu (cca 1/3 rozsahu)

POZOR!!! jakmile nastartujete motor, zadini se
otacet frézovaci kotou¢ s nozi.

Startovani provadéjte pouze pied frézovinim
Po kratkém zvySeném volnobéhu otatky zvyste na 30% a ponechejte v
chodu asi 1 min. tak aby se motor prohil a za¢néte frézovat.
Po dobu, po kterou se bude stroj zahfivat, nesmi fréza zistat bez dozoru.
Po kritkém zab&hu miiZete piistoupit k frézovani
Ozve-li se po startu nebo v pribshu prace n&jaky neznamy zvuk nebo
vibrace okamZit€ vypnéte stroj prestavenim ovladaci péky otatek do
polohy Stop a zjistéte pFi¢inu piip. privolejte odborny servis.

va, manipulace a skladovani

Stroj lze pfepravovat po vefejnych komunikacich pouze na prepravniku
nebo dopravnim prostiedku, ktery je pro takovouto piepravu zplsobily.
Je-li zapotiebi provadét zvedani frézy, pouzivejte zvedaci prostiedek o
nosnosti minimalng 150 kg a vyssi.

PIi zavé&3ovani na zdvihadlo upevnéte tvazky s odpovidajici nosnosti do
mist k tomu uréenych

Pouzijete-li k naloZeni nebo sloZeni najezdy, musi byt tyto néjezdy
dostatetng pevné a tuhé.

Max. sklon téchto najezdi miZe byt 20%. Pt takovéto manipulaci si
zajistéte dalsi dvé osoby , které Vém s touto nakladkou pomohou.

Po uloZeni frézy na dopravni prosttedek proved'te jeho radné upevnéni na
loZné ploge

Pti prepravé zajistéte, aby byl vyrobek chrangn pfed pfipadnou nepfizni
pocasi.

Manipulace s frézou na pafezy je dovolena v terénu do svahu 11°
Frézovini je moZné s frézou do svahu 11°.

Pfi manipulaci v terénu doporu¢ujeme tazeni dvémi osobami vzhledem k
hmotnosti

Pozor! pfi pietahovani ze svahu . Pfi takovéto manipulaci tlatte vyrobek
pied sebou.

Pfi jizd¢ ze svahu POZOR na smérovou brzdu. V piipadé nahlého
zabrzdéni jednoho kola dojde k otageni kolem zabrzdéného kola.
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Frézu pfepravujte zdsadng pokud se frézovaci kotou neutaci a spalovaci
motor je v klidu.

Je piisné zakdzdno pfepravovat frézu k nasledujicim mistim frézovani s
otacejicim se frézovacim kotoudem.

Skladovani vyrobku providéjte vsuchém, krytém prostiedi, tak aby byl
chrinén pfed povétrnostnimi vlivy a nep¥izni pocasi.

Ke skladovani predadvejte vyrobek vyrobek ocistény od neéistot po
frézovani, ropnych a jinych neéistot.

Vyrobek neéistdte benzinem a podobnymi tekutinami. Pro odstranéni
hrubych necistot pouzivejte tlakovou vodu. K &isténi tukdi pouzivejte
chemické prostiedky pro tuto ¢innost uréené.

Ropné latky nesplachujte do kanalli, nevypouitdjte do vody a
neznedistujte Zivotni prostiedi.

Ke skladovani piedéavejte vyrobek pokud moZno bez zavad a poruch.
Neni-li to moZzné, uvédomte o tom svého nadiizeného k podniknuti
napravnych opatieni.

Poskozeny vyrobek zfetelné oznalte oznacte, tak aby jste zamezili jeho
pouziti.

Steielé, poSkozené, a jinak znehodnocené dily vyméiite za nové nebo
zajistéte opravu v servisni organizaci

Pted dlouhodobym odstavenim vyrobku zkontrolujte huténi pneumatik
Pied dlouhodobym odstavenim proved’te vyménu oleje v motoru.

Pfi odstaveni a dlouhodobém skladovani sklopte madlo nad motor.
Usetfite prostor kolem stroje.

Vyrobek odloZte na pevnou rovnou podlahu, zajistéte proti pohybu,
sklopnou piedni opéru sklopte a opiete o zem

Jeli na fréze odiena barva, proved’te obnovu natéru, nebo proved'te
konzervaci ploch

Pouzivani

Na misto uréeni se fréza dopravuje tazenim za obsluhou nebo tla¢enim
pied obsluhou.

Frézu dopravujte tak aby jste pfi pfepravé nezpisobili poranéni sobé nebo
svému okoli

Pti jizdé s frézou do svahu tahnéte vyrobek za sebou, pii jizdé ze svahu
méjte frézu pred sebou. Pii pfepravé po svahu doporuéujeme manipulaci
dvémi osobami.

Rychlost pii prepravé prizplsobte terénu.

Dopravte frézu na misto kde budete provadét frézovéni a najed’te sni pred
frézovany patez.
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- Frézu umistéte tak aby:

o fréza stdla na rovném podkladé nebo na svahu max. do 11°

© byl umoznén kyvavy pohyb madlem do strany ( pfi frézovani parezu )
pfi odbéru hobliny cca 1 cm max.

o bylo umoznéno frézu zatlagit postupné do fezu podle hloubky
Jjednotlivych hoblin, nebo min. do % patezu

o bylo umoznéno frézovat pod troveii terénu

o byl prostor pro odstaveni frézy pfi prerufeni price za Gdelem
odklizeni hoblin frézovani a fréza ptitom byla stabilni

o smér odlétavajicich hoblin a pripadné zeminy nesméfovaly do
chodnikii a mist kde se pohybuji osoby

o  vyZaduje-li to situace, provedte ipravu event. odkopani zeminy tak,
aby byl zajistén bezprostfedni pFistup k frézovanému dievu parezu a
frézujicim kotou¢em nebyla odkryvana zemina ptip. kameny.

- Je-i fréza nachystana k frézovani a v bezprostfednim okoli se nikdo
nevyskytuje, proved'te start.

- Start proved'te podle pokynii v kap. STARTOVANI

- Provedte zahfani motoru a potom nastavte max. otatky motoru pri
kterych se provadi frézovani

- Zabrzdéte smérovou brzdu levého kola (pii frézovani dochazi ke
kyvavému pohybu kolem tohoto kola)

- Pomalu zagnéte ovlidacim madlem kyvat do strany, tak aby jste postupng
zatali odebirat z pafezu jednotlivé hobliny od horni hrany. Velikost
vykyvu pfizplisobte velikosti frézovaného patezu. Doporuéujeme Vam
aby jste vzdy vykyvem madla obséhli cely frézovany profil pafezu.

- POZOR pii odfrézovani vzdy prvnich hoblin, aby nedoslo ke zpétnému
vrhu madla. Madlo musi byt drZeno vzdy pevné obéma rukama spolecné
s pakou mrtvého muze.

- Po odfrézovani jednotlivé vrstvy miizete provést sniZeni frézovaciho
kotouce zdvizenim madla a kyvavy pohyb opakovat a provadét dalsi
frézovéni patezu (viz. obr.) nebo provést odbrzdéni brzdy kola a zatladeni
frézy do fezu cca 0 2 cm a opakovat odfrézovani dalgi VIStvy

- NashroméZdi-li se za frézovacim kotoudem a pod frézou nadmérné
mnoZzstvi hoblin, proved'te jejich odklizeni tak, aby jste méli vzdy dobry
vyhled na frézovaci kotoug.

Pti odklizeni hoblin musi byt frézovaci kotoué a motor v klidu,
A Do prostoru kolem frézovaciho kotoute za provozu je zakazano
zasahovat koncetinami i ndstroji (tyemi, hrab&mi atd.)

DOPORUCENI Do fezu tlacte kotouc primérené tlakem na madlo. Nedovolte aby
vdm otacky motoru poklesly vice nez o 800. Nesmi dochdzet k duseni motoru, nebo



velkému kolisani otdcek.  Tlak na madla musi byt takovy aby byly otdcky
rovnomérné, velikost hobliny v pritbéhu jednoho Fezu roviomérnd.

Obsahuje-li frézovany paiez dievni hmotu rizné kvality (zdravé a trouchnivé
drevo) musi byt velikost hobliny rovnomérnd i s ohledem na momentdlni zvyseni
otdcek motoru

frézovany pafez

R R s _ ) .
Postupné odfiézovani z jednotlivych stran ~ Schematické vedeni jednotlivych ezl

Odstaveni .
Po ukonéeni frézovani pafezu, nebo pokud se rozhodnete praci pierusit postupujte
nésledovng:

- sniZte ota¢ky motoru na volnobézné nebo mirné zvysené
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- s frézou nemanipulujte nikterak do stran, ale pouze zpét. S frézou zacouvejte
tak, aby jste mohli spustit op&rnou nohu a ziistaiite stat na misté
- Pfi volnobé&Znych otagkach motoru vyekejte cca 2 — 3 min. u spusténé frézy
nez dojde k ochlazeni motoru frézy po frézovani
- Paku regulace oti¢ek motoru presuiite do polohy STOP a vypne se chod
motoru
- Ovladaci madla uvolnéte aZ se zastavi frézovaci kotoud
- Pfi odstaveni se frézovaci kotoud nesmi opirat o tvrdé &asti Jjako kameny,
Zelezo apod.
Frézovaci kotou¢ je na motor napojen pies odstfedivou spojku a
dobihd jesté poté co motor je jiz v klidu. Cas dobghu je zavisly na
otackdch motoru ve kterych je vypindn

A Jakékoliv dobrzd'ovani kotouce jakymikoliv prostiedky je prisné

zakazano. Dobrzd'ovani frézovaciho kotoude miize vést k poruse
zai'izeni nebo k trazu.

Nouzové situace

- Dojde-li v prib&hu frézovani k priblizeni osob nebo zvifat pod hranici 15 m
neprodlené ukoncete praci

- Je-li obsluha néhle indisponovéna, dostavi-li se nevolnost nebo jiné zdravotni
problémy.

- Oazve-li se po uvedeni do chodu n&jaky nezndmy zvuk nebo vibrace, pach
okamZit¢ ukoncete frézovani, vypnéte stroj klickem ve spinaci skiiiice a
kontaktujte prodejce nebo ptimo vyrobee

- Dojde-li k destrukci stroje nebo poZéru, neprodlens ukonéete frézovéani

-V piipad& pozéaru pouzZivejte k haseni p&novy hasici piistroj V piipadé poZaru
vétsiho rozsahu neprodlené kontaktujte hasice

Technicky popis

1. Zarizeni k frézovani pafezii se sestava z ramu (1) s jednim parem pojezdovych
kol (3), ktery nese hnaci jednotku (4) ve stéedni &sti ramu (1). Na konci ramu
je uloZen frézovaci kotou¢ (8) ve valivych loziskéch, ktery je opatfen nozi
(11,12), pfe¢nivajicimi obvod frézovaciho kotoude (8). Pohon je proveden od
hnaci jednotky (4), pfi¢emz na opa&ném konci ramu (1) je upevnéno madlo
(16) a bezpe¢nostni paka (16a, pika mrtvého muze). Noze ( 11,12) jsou po
obvodu frézovaciho kotouée (8) upevnény ve dvojicich dv&mi rouby (10).
NoZe jsou pravé a levé



2. Jednim z dvojice nozti (11,12) je vzdy pfimy ntz (11) a druhym je niiz (12),
vyhnuty od fezaciho kotou¢e (8), pfi¢emz v sousednich dvojicich jsou vzdy
pFimé noZe (11) upevnény na opa¢nych stranich fezaciho kotoude (8).

3. Frézovaci kotout (8) je pohanén od hnaci jednotky (4) klinovymi femeny (15),
pri¢emz frézovaci kotou¢ je Castecnd a klinové femeny (15) jsou zakrytovany

krytem (22).

4. Rukojet’ (16) je opatfena vyskové stavitelnym sklopnym madlem (17) a je
tthlové piestavitelna vzhledem k ramu (1).
5. Levé kolo je opatieno brzdou, pravé kolo je voIng oto&né nebrzdéné

17

Technické parametry

Délka stroje mm 1300

Sitka stroje mm 800

Vyska stroje mm 1050

Pneu palce 15/6.00/6* 4PR GARDEN

Tlak vzduchu kol kPa 200

Brzdy - mechanicka &elistova plisobici na levé
kolo

Rozsah frézovani — nad terén mm 300




pod terén 120

doporuéeny priimér do 800

Frézovaci kotoug¢ - priimér mm 300

primér kotouce s noZi mm 345

Pocet nozii - 6

Sitka zab&ru mm 60

Remen - B 17x 1750 Li

MOTOR

Typ Kohler Command 12 CS, &tyftaktni

benzinovy jednovalcovy motor

vzduchem chlazeny

Vykon HP/ kW 12/8,95 pti 3600 ot/min

Max. kroutici moment Nm 24,9 pii 2400 ot/min

Mazéni - rozstiikem

Olgj - SAE 15 W-40

MnozZstvi olej | 1,0

Palivo benzin ~ Naturdl 95

Objem benzinové nadrze I 6.9

Zapalovani - magnetoelektrické

Svicky Champion RC 12 YC

Vzdalenost elektrod mm 1,0

Startér - mechanicky, ruéni

Pohotovostni hmotnost frézy kg 125

Udrzba

Udrzbu stroje mohou provadét pouze osoby k tomu povéfené s pisludnou

kvalifikaci

- Jakdkoliv Cinnost pii udrzb& se provadi zdsadng v klidu stroje pfi

zastaveném motoru

- Pfi opravich a ¢idteéni stroje pouZivejte vhodné nastroje a ochranné
pracovni pomiicky. Pfi pracich na stroji nebo pohyblivych &istech nenoste
kravaty, 8aly, volné &asti odévu apod., pouZivejte vhodnou pevnou obuv
s neklouzajici podrazkou.

- Udrzbu provadgjte v odpovidajicich prostorach pro tuto &innost uréenych

- Pri 4drzbé stroje se zameite na kontrolu celkového stavu, na kompletnost

stroje

- Udrzujte v fadném a napnutém stavu klinové femeny
- Provadéjte pravidelné mazani lozisek uloZeni frézy
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Kontrolujte stav bowdenu, ve kterém Jjsou vedeny ovladaci lanka. Je-li
poskozeny, proved'te jeho vyménu.

Olej zachycujte do pripravenych nadob k tomu uréenych, rovnéz tak filtr
nevyhazujte do popelnice, ale odevzdejte podle zakoni a predpisti mista
provozovani.

Doslo-li pfi vypousténi nebo plnéni k pottisnéni ropnymi produkty, fadng
vyrobek odistéte.

Vyzaduje-li tdrzba podlozeni stroje pouzivejte pouze materialy, které
odpovidaji danému zatiZeni. NepouZivejte drobici se mat. jako jsou
stavebni.

Pamatujte na to, Ze pracovni ¢asti stroje jsou ostré a mohou Vam zpiisobit
pti Vasi nepozornosti poranéni.

Pravideln¢ kontrolujte dotazeni Sroubovych spoji. Po kazdé pracovni
sméné je nutno kontrolovat, popf. kontrolovat  &roubova spojeni nozi
s rotorem a upevnéni uloZeni rotoru k ramu.

Udrzbu stroje, opravy a sefizovéni provadéjte pouze za klidu stroje

Pro pripad poZaru se patii¢né vybavte, zejména na dilenském pracovisti.
Uchovavejte v dosaZitelné blizkosti 1ékarni¢ku a hasici piistroj. Mé&jte
ptipraveny u telefonu nouzova &isla zichranné sluzby a hasiéi.

Pfi zachdzeni s mazivy a oleji nekuite a nemanipulujte otevienym ohném.
Vyhybejte se topnym tdlestim a jinym zdrojim tepla. Hoflavé materialy
neskladujte v blizkosti zdrojii tepla. Presvétte se, Ze na stroji nejsou
zbytky 3piny &i tuku. Neuchovévejte hadry napudténé olejem, vznika
nebezpeci, samovzniceni.

Predchéazejte vzniku jedovatych vypari a prachu. Nebezpecné vypary
mohou vzniknout, kdyZ se barva zahfeje pfi svafovacich, letovacich nebo
brusnych pracech, napf. svafovacim hofakem. Viechny prace provadgjte
ve volném prostoru nebo v dobfe vétranych mistnostech. Dodrzujte
pfedpisy o odstrafiovani barev a rozpoustédel. Pied svafovanim nebo
zahfivanim €asti odstraiite barvu z opravovanych mist. Pii odstrafiovani
barvy opiskovanim nebo obruovanim nevdechujte vznikajici prach. Z
toho diivodu noste vhodné ochranné dychaci prostiedky. Pi pouZiti
rozpoustédla barev je zapotiebi, rozpoustédla pred provedenim svafovani
omyt vodou a mydlem. a pockat nejméné 15 minut, neZ se vypary
rozpusti.

Zajistéte si piiméfené a bezpeiné osvétleni pracoviitd. Pii pracech
pouZivejte pfenosné bezpecnostni svitidlo (24 V). Toto svitidlo musi byt
chrnéno draténou miizkou. Jinak hrozi, Ze pii kontaktu skla Zarovky s
ropnymi produkty miZe dojit k jejich vzniceni. UdrZujte pracovisté &isté a
suché.



Poskozené Casti stroje okamZit€ opravte. Opotiebované nebo téZce
poskozen¢ &asti vyméiite. Odstraiite nahromadény mazaci tuk, olej nebo
nedistotu.

PouZivejte bezpetné a dobfe utésnéné nadrze pFi odpousténi/vyméns
kapalin. NepouZivat nadoby na potraviny & napoje. Nikdy nesypte
odpady na zem nebo do vody.

P¥i transportu stroje pomoci jefabu je nutné pouzit ivazku o min. nosnosti
jako je hmotnost stroje a jejich upevnéni provést do mist oznacenych
symbolem fetézu,

Pii manipulaci s jednotlivymi &astmi stroje vyuZivejte konstrukéniho
provedeni danych pracovnich skupin. Nosnost zvedacich a upeviiovacich
prostiedki volte ptimé&fené k dané hmotnosti

Vymeéna oleje v|Prvni vyména oleje se provadi po 20 hodinach provozu. Dalgi

motoru

vyména je v intervalu 100 motohodin. Olej se vyméiiuje
zasadn€ v klidu motoru pokud je teply a to tak, Ze vytogite
vypoustéci Sroub na gumovém prodlouZeni za frézovacim
kotouem a olej nechite vytéct do odpadové nadoby. Po
uzavieni vypoudtéciho kohoutu nalijeme pies nalévaci hrdlo
doporucené mnozstvi oleje spravné viskozity. Plnici zatku
zaSroubujeme.

Porucha v mazacim systému se projevi zastavenim motoru.

Vzduchovy &isti¢ | Velkokapacitni filtr vzduchu se dvéma vlioZkami zajidtuje max.

ochranu proti necistotdm a udrzuje hladky priitok vzduchu do
palivového systému. Po sejmuti krytu vzduchového filtru a
odSroubovani matice vybereme filtr z motoru.

Vzduchovy piedgistié o3etfujeme kazdych 25 Mth nasledovns:
a/ opatrné piedgisti¢ stshneme z papirové viozky a vypereme v
teplé vodé s nep&nivym saponatem

b/ proplachnout vodou a vodu vytlagit a predgistic vysugit
Takto o3etfeny predgisti¢ natdhneme na vlozku a vlozime do
télesa, dotéhneme matici a namontujeme nazpét kryt. Pii
frézovani dfeva, které zpisobuje velké znedisténi, piip.
v prasném prosttedi predgisti¢ ofetfovat astéji.

Kontrolu papirové vlozky provddime kazdych 10 :Mth. P¥i
zne€iténi je nutno papirovou vlozku vyménit.

POZOR! - vlozku neolejujeme, na &isténi nepouzivame petrolej
a podobné prostiedky.

Udrzba

Elektromagnetické zapalovéani nepoticbuje zadné sefizovani a

zapalovéni nesmi byt do n&ho zasahovdno. Kontrolujte stav
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vysokonapétového kabelu, koncovku zapalovaci svicky.
Zapalovaci svi¢ku kontrolujeme kazdych 100 Mth, ktera
spocivé v olisténi elektrod a sefizeni vzdalenosti mezi elektro-
dami na 1,0 mm. Vymé&na svi¢ek po 300 Mth.

Cisténi motoru

Motor Cistime podle stupné znedisténi nejlépe proudem
vzduchu, piip. tlakovou vodou. POZOR! p#i &isténi tlakovou
vodou nestiikejte do prostoru sani a umisténi zapalovani.

Takto motor ocistime od prachu pii kazdé vyméng oleje nebo
vzduchového filtru. Souasné zkontrolujeme dotazeni §roubi k
ramu. POZOR! - v8echny odborné opravy motoru zabezpeé&uje
specializované servisni stfedisko firmy Kohler.

Startovaci
zafizeni

Fréza je vybavena mechanickym startovacim zafizenim. Na
tomto startovacim zafizeni kontrolujte stav startovaci $idry,
jeji neposkozeni.

POZOR!! navijak startovaciho zafizeni obsahuje predepnutou
plochou pruzinu, kterd pii neodborné manipulaci se mize
prudce rozvinout a zpiisobit poranéni.

Elektrické
zatizeni

Vodi¢e je nutné chranit pfed stykem s ropnymi latkami.
V3echna zafizeni se udrzuji ¢istd, izolaci vodi&h chranit pied
poskozenim, aby nevznikly neZadouci zkraty. Spoje musi

byt ¢isté a pevné, aby nevznikl v misté 3patného dotyku
pi'echodny odpor.

Parkovaci brzda

Kontrolujeme opotfebeni brzdového obloZeni a nastaveni
mechaniky brzdy. Pii velkém volném zdvihu ruéni paky
napneme lanka pomoci napinacich §roubi.

Podvozek

Pravidelné kontrolujeme dotaZeni $roubovych spojii, opotie-
beni a tlak v pneumatikach.

Cely stroj udrZzujeme v Cistot®, olejové skvrny dikladng
odmastime, suché necistoty odfoukneme proudem vzduchu v
zévislosti na stupni zneci§téni.




lvypustny |,
Sroub oleje|qs

Vymeéna nozl
Pfi vyméné noZli postupujeme nasledujicim zptisobem:
- Povolime $rouby (10)
- Vyménime noZe a nasadime nové
- Mirné dotdhneme 3rouby
- Dotidhneme momentovym kli¢em silou 105 N.m
- Pro zajiSténi bezpetnosti pouzivejte vyhradng origindlni nahradni dily a
Srouby LASKI (10)
- Piivyméné si podinejte tak, aby jste neohrozil sebe ani své okoli
- Stroj zajistéte proti moZnému preklopeni podpérami



Poruchy

Porucha MoZznd pFigina Néprava
Motor nelze regula¢ni paka otacek | pfesunout do oblasti
nastartovat v poloze STOP regulovanych ota¢ek
preruSova¢ zapalovani | prepnout do polohy ,,I*
v poloze ,,0%
pieru$ené vedeni zkontrolovat neporuSenost | SERVIS
vedeni
svi¢ka nedavé jiskru vy&istit zapalovaci svicku
vyména zapalovaci svi¢ky
znediStény filtr paliva | vyménit
nedostatek paliva doplnit palivo
nedostatek oleje v doplnit olej na stanovenou
motoru hladinu
Nedostateény zaneseny filtr sani vy¢istit
vykon motoru zapecené krouzky, oprava servis
Nedostatedny volné klinové femeny | napnout
prenos vykonu na | spdlené klinové femeny | vyménit
frézovaci kotou¢ | opotfebované klinové | vyménit
femeny, vytaZené
nedostate¢ny poskozené noze vymeénit A
vykon opotiebované noze vyménit nebo naostit Protilehlé
frézovaciho no¥e musi
kotouce byt vidy
vyménény
spole&né
nesetizen lankovy zajistit sefizeni servis

ovladag

pozn. Pokud se ve sloupku Néprava u ¢innosti objevi heslo SERVIS ,
takovou to opravu svéite autorizované opravné a neprovadgjte toto ¢innost

sami




iLASmT

Likvidace odpadu

Po skonceni Zivotnosti stroje oddélte jednotlivé druhy materiald,

dbejte zasad ochrany Zivotniho prostiedi. Olej a mazaci tuky odevzdejte ve
sbérné olejl, zamezte zneisténi pldy a vod. Veskeré recyklovatelné
materidly odevzdejte k dalsimu zpracovani.

Doporucujeme postupovat nasledujicim zpiisobem:

1. Ze stroje demontujte viechny dilce, které se daji jesté vyuzit . Tyto
dilce oCistéte, nakonzervujte a uloZte do skladu pro dal3i pouZiti.

2. Mazaci tuk a olej odstranit, demontovat dilce zumélych hmot,
gumy apod. V3e je nutno likvidovat dle zakona o odpadech.

3. Demontujte dilce zbarevnych kovii (pouzdra apod.). Takto
odstrojeny zbytek stroje véetn& demontovanych dilii z barevnych
kovil odprodejte k dalsimu vyuziti do sbéru druhotnych surovin.

Doporugend likvidace obalového materialu

Dievo — druhotné vyuzZiti, spaleni

Papir — druhotna surovina, spaleni

Kovovy material — druhotna surovina

Ostatni materidly jsou charakteru komunalniho odpadu a dle toho je
likvidujte.

Zaruka

Vyrobee poskytuje zdruku na vyrobek v délce trvani 6 mésicii, na spalovaci
motor 12 mésicti. Zaruéni doba za¢ina p¥i pedani vyrobku zékaznikovi.
Zaruka se vztahuje na zavady zplisobené chybnou montazi, vyrobou a
materidlem

Vyrobee neni odpovédny za $kody vzniklé vlastnim pouZitim jako napf.:

PouZiti stroje nepovolanou osobou

Neopravnéné zmény, zasahy &i opravy ve stroji

Pouzitim neoriginélnich nahradnich dilt & dilt urdenych pro jiné
modely

Nedodrzovani instrukei pro pouziti

Poskozenf stroje vzniklé p¥i nevhodné manipulaci, udrzbé, pretéZovani
stroje



